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K6 |APO1 1660,2|-792,4 /383,60 |[Kreisflaeche g12 +0,2 | 1,5 | 1,5 FOR MANUFACTURING. THE. MASTER MODEL AND TOOLS. :
K6 |APO2 1669,1|-801,5| 427,43 |[Kreisflaeche o5 £0,2 | 1,5 | 1,5 0.2 A CAD DATA SET IS REOUIRED. Zusaetzliche Angaben fuer Qberflaechenbe-
) ) ) handlung: ZNNIV ST Beschichtet nach GS 90010
K6 |APO3 1667,4|-773,6|425,83 |Kreisflaeche @5 +0,2 | +1,5 | £1,5 DIN EN ISO 1101 ZNNIV SI *(ﬁ E'_ﬂzelltte'_ie auf Hhegsgelfleszeéchm(erhﬂp ) | AOBITIONAL SPECIFICATIONS FOR SURFACE TREATHENT:
riginalteile je nach Bedarf anfordern (nach Pos.Nr. :
Ké |APO4 1660,2|-792,4/383,60|Loch 8,5 *1,5|+0,4 | 0,2 gg%?g?? émw g% Flaechen / SURFACES COMPONENT PARTS ON MANUFACTURER'S DRAWINGS. Schweissspritzer nicht erlaubt
K6 |APOS 1667,2|-789,8|420,86 |Loch 28,5 *1,5| 0,4 | 1,5 ~ ORIGINAL PARTS [N NEED DEMAND (TO POSITION NUMBER) o oA TR 0T AL
IS0 128 ZNNIV SI 1,0/ X|Y|Z ELD SPATTER NOT ALLOWED
— - - - - - - - GS 90006 ZNNIV SI XLochposition / HOLE POSITION |Zur Erstbenusterung sowie bei Einbindung Verbindlich sind die Masze aus dem
3 | 1 [stck|  Unterlage SH : AFN 32/2 -- Nur bei 7304374 85 90010 ZNNIV SI &lo,8[x|Y[z neuer Lieferanten sind fertigungsgleiche 3-D Mode |
. ’ ’ Teile bei den Werkspruefstellen und beim THE DIMENSIONS FROM THE 3-D MODEL ARE BINDING.
2 1 |Stck Buegel - C15 Vergutet auf 800-900 N/mm2 mx. 0,2% G 0,032Kg Sauteil mu LH 10120837 erfuellen Beschnittkanten / TRIM EDGES Funktionsversuch Entwicklung vorzulegen. y ond 1ot dor deuteche Toxt
- FOR INITIAL SAMPLING INSPECTION AND IN THE EVENT OF assgebend ist der deutsche Text.
. 1 " 1 EtCE . Platte " Cirzbezeich m SSkSStMCff 0,077Kg Oberflaechen nach VDA 2005 1,0[X[Y[Z EEX ?LTJPPES)E$200F&T(T)E)ESSQMBLES g?ﬁl\BL $ES?UBEF|)2\EDET(T) THE ONLY THE GERMAN LANGUAGE VERSION OF THIS TEXT SHALL BE BINDING.
0S. en. |Ein gnennung orm.Kurzbezeichn. erksto , UALITY CONTROL CEN ND FUNCT [ON MENT. ) P
0.109Kg | Form- und Lagetoleranz nach DIN IS0 1101 DAUERTEST: GEWAESS BHW PR8245 149 51 21-7 312 5009 Scnljessbuegel ZNNIV 5T | Wenn nicht anders spezifiziert Toleranzen
: ’ besch. entspricht 7 312 545 jéedoch nach BMW GS 90013
- Gesamtgewicht errechnet : ohne Unterlage UNLESS OTHERWISE SPECIFIED TOLERANCES TO BMW GS 90013
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